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CZYM JEST MEG

MEG jest laminatem wysokocisnieniowym (HPL)
o samonosnej grubosci, z warstwq dekoracyjng,
spetniajqcym norme PN-EN 438:2005, cz. 6.

Sktada sie z rdzenia w formie warstw wtdkien
celulozowych, impregnowanych zywicami fenolowymi
oraz warstw dekoracyjnych z wtékien celulozowych
impregnowanych  zywicami  termoutwardzalnymi.
Warstwy te sq nastepnie prasowane w prasach
wielopdtkowych, gdzie pod wpltywem wysokiej
temperatury (150°C) i cisnienia (9MPa) nastepuje
polikondensacja zywic.

Warstwy dekoracyjne mogq byc¢ naktadane z jednej
lub obu stron ptyty. Laminat dostepny jest w dwoch
wersjach: standard (MEG) oraz niezapalnej (MEG
F1), w przypadku ktérej do zywic fenolowych
dodawane sq odpowiednie srodki uniepalniajqce.
MEG jest materiatem nadajgcym sie do stosowania
na zewnaqtrz, odpornym na swiatto oraz inne warunki
atmosferyczne.

DEFINICJA PRODUKTU

MEG, MATERIAL EXTERIOR GRADE

Na potrzeby specyfikacji materiatowej w projektach
nalezy stosowac nastepujqcq definicje produktu
w odniesieniu do MEG:

Laminat wysokocisnieniowy (HPL) w samonosnych
grubosciach do stosowania na zewnqtrz typu MEG
firmy ABET LAMINATI, sktadajqcy sie z warstw wtdkien
celulozowych impregnowanych termoutwardzalnymi
zywicami fenolowymi oraz jednej lub dwdch
zewnetrznych  warstw  papieru  dekoracyjnego
impregnowanego melaminowymi zywicami
aminoplastycznymi, zespolonych pod wysokim
cisnieniem, posiadajqcy specjalng warstwe ochronng
przeciwko dziataniu czynnikéw atmosferycznych,
spetniajqcy norme PN-EN 438:2005.




WHAT IS MEG

MEG is a self-supporting high pressure laminate
(HPL) with a decorative surface that is suitable for
exteriors. It is fade resistant and weather-proof and
complies with standard EN 438:2005 Part 6.

It is entirely made up of layers of phenolic resin-
impregnated cellulose fibres with one or more
decorative surface layers of cellulose fibres impregnated
with thermosetting resins.

The manufacturing process involves the combined
application of heat (150 °C) and high pressure
(9 MPa) in multi-daylight presses in which resin
polycondensation takes place. One or both sides can
be decorative. It can be supplied as standard (MEG) or
flameretardant (MEG F1) versions, the latter has flame
retardant additives mixed with the phenolic resins.

SPECIFICATIONS FOR MEG

MATERIAL EXTERIOR GRADE

The specifications for MEG for tenders are set out
below:

Compact, self-supporting high pressure laminate (HPL)
for exteriors, ABET LAMINATI MEG, made up of layers
of cellulose fibres impregnated with thermosetting
phenolic resins with one or two surface layers of
decorative paper impregnated with thermosetting
resins bonded together by high pressure with special
protection against inclement weather in compliance
with standards EN 438:2005 - Part 6.
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It is weather-proof It is mechanically sturdy It does not splinter
and lightfast

Odporny na wptyw warunkow
atmosferycznych i swiatto
stoneczne

4

Odporny mechanicznie Nie tamie sie i nie kruszy

ZALETY MEG

MEG jest materiatem wytrzymatym, a znakomite para-
metry techniczne i bogata gama koloréw czyniq z niego
doskonatq alternatywe dla tradycyjnych materiatow
konstrukcyjnych uzywanych w budownictwie.

MEG nadaje sie na elewacje, elementy matej archi-
tektury, ostony balkonéw, znaki i tablice informacyj-
ne, szczegolnie przydatny jest w realizacji elewacji
wentylowanych.

V

It does not corrode
and is not corrosive

Nie koroduje i
nie powoduje korozji

It is easily machined
tatwy w obrobce

It has excellent fire
performance

Znakomita reakcja
w kontakcie z ogniem



THE ADVANTAGES OF MEG

MEG is a durable material, available in a wide range
of colours. Its excellent technical properties make it
particularly suitable for the building industry where it
offers an ideal alternative to traditional materials.
MEG is used to clad facades and balconies, for street
furniture and external signs, and is particularly suited
for the creation of ventilated facades.

NS

It is resistant to termites It is anti-static It is easy to clean It is attractive It is environmentally It is available in a wide
Odporny na drewnojady Antyelektrostatyczny tatwy do czyszczenia Ma estetyczny wyglad friendly range of colours and designs
Przyjazny srodowisku Dostepny w szerokiej gamie

naturalnemu koloréw i wzoréw
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WLASNOSCI FIZYCZNE | MECHANICZNE

STARZENIE | WPLYW CZYNNIKOW ATMOSFERYCZNYCH
Przeznaczenie MEGu sprawia, ze jest on wystawiony
na potqczone dziatanie swiatta stonecznego oraz
wszelkiego rodzaju zjawisk atmosferycznych, takich
jak deszcz, grad, wiatr czy zasolenie powietrza. Zaden
z tych czynnikéw nie ma wptywu na laminat, zaréwno
na warstwe dekoracyjnq jak i rdzer ptyty.

Degradacji MEGu nie powodujq réwniez zanieczysz-
czenia powietrza ani kwasne deszcze.

Wymienione czynniki nie powodujq tuszczenia ani
delaminacji materiatu.

Zmiany temperatury i wilgotnosci wystepujqce
w przyrodzie nie majq negatywnego wptywu na
wtasnosci MEGu. Szoki termiczne nie powodujq
zmian parametrow fizyko-mechanicznych laminatu.
Ekstremalne zmiany temperatury w zakresie - 30°
do 70°C oraz wilgotnosci wzglednej od 0 do 90% nie
wptywajq na wyglad oraz wtasnosci ptyty MEG.

STABILNOSC WYMIAROW.

W naturalnych warunkach otoczenia MEG podlega
niewielkim zmianom wymiaréw: w warunkach niskiej
wilgotnosci kurczy sie, a w wysokiej rozszerza.

Z tego wzgledu zaleca sie klimatyzowanie
materiatu w miejscu zastosowania. Jesli jest to
niemozliwe lub jesli srodowisko, w ktorym uzyty
jest MEG charakteryzuje sie znacznymi wahaniami
temperatury i wilgotnosci, nalezy to uwzgledni¢ na
etapie projektowania i montazu oraz skonsultowac
zatozenia projektowe z lokalnym przedstawicielem
firmy ABET LAMINATI.

Wyjatkowo zwarta struktura ptyt MEGu zapewnia
optymalng kombinacje wtasnosci mechanicznych,
takich jak wytrzymatos¢ na zginanie, rozciqganie,
Sciskanie i udarnosc.

Jednorodnos¢ struktury wraz z wysokq gestosciq
ptyt gwarantujq wysokq odpornos¢ na wyrwanie
elementow mocujqcych, takich jak wkrety czy nity.



PHYSICAL AND MECHANICAL PROPERTIES

AGEING PERFORMANCE AND WEATHER RESISTANCE

MEG can be exposed to the combined action of
sunlight and atmospheric agents such as rain, hail,
wind and salt deposits. These phenomena do not
affect the decorative surface or the core.

Exhaust fumes and acid rain have no significant effect
on MEG.

The decorative layer is not subject to flaking or
delamination.

Natural variations in temperature and humidity have
no adverse effect on MEG’s properties. MEG is not
affected by thermal shock and maintains its physical
and mechanical properties. Extreme climate changes
such as from -30 °C to +70 °C or from a dry climate to
90% relative humidity do not affect the appearance
or the properties of the panel.

DIMENSIONAL STABILITY

MEG undergoes a moderate dimensional variation due
to the effects of natural phenomena: it contracts
in low humidity and expands in high humidity
environments.

For this reason the material should be conditioned
at the installation site. If this is not possible or
when the climate is characterised by significant
temperature and humidity variations, special
measures are required during the design and assembly
stages, to be discussed with the local ABET LAMINATI
representative.

The compactness of MEG provides an excellent
combination of mechanical properties such as
flexural, tensile, compressive and impact strength.
The homogeneity and high density of the panels
ensure maximum retention of fasteners such as
screws or inserts.







ENVIRONMENTAL COMPATIBILITY

MEG is not hazardous to health and does not pollute
the environment. It is made up of 70% cellulose fibres
and 30% thermosetting resins and does not contain
asbestos or heavy metals.

MEG does not emit gases, fumes, solvents or liquid
substances.

A very high percentage of raw materials used in
the manufacture of MEG are renewable, following
stringent environmental principles and criteria.
Industrial waste and any end-of-life residues can
be stored and disposed of in the same way as urban
waste products in controlled waste disposal sites in
accordance with national and/or local legislation.

Its high calorific value makes MEG ideal for use in
thermal recovery plants.

MEG has also obtained a positive Life Cycle Assessment
(LCA), based on the ISO 14000 series of standards,
the purpose of which is to establish a product’s
environmental impact, taking into consideration
the materials used, energy consumed and emissions
generated during all phases of the product’s life,
from the manufacturing process to disposal.
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CZYSZCZENIE MEGU

Powierzchnia MEGu nie wymaga zadnej specjalnej
metody czyszczenia.

Zanieczyszczenia powstate podczas ciecia lub
montazu mozna usuwac przy uzyciu zwyktych,
niezawierajqcych substancji sciernych detergentow
stosowanych w gospodarstwie domowym i miekkich
papierowych recznikdw, ggbki lub Sciereczki.
Nalezy sptuka¢ czyszczonq powierzchnie w celu
doktadnego usuniecia wszelkich sladéw detergentu,
a nastepnie wysuszy¢, aby zapobiec zamgleniu
czyszczonej powierzchni. Przed oczyszczeniem catej
powierzchni nalezy sprawdzic¢ jego skutecznos¢ na
matym fragmencie.

Osady z atmosfery mozna usuwac z ptyt przy uzyciu
powszechnie stosowanych srodkow czyszczqcych,
niezawierajqcych substancji sciernych. Nalezy unikac
nadmiernego tarcia czy szorowania oraz materiatéw
powodujqcych zatarcia lub zarysowania.

USUWANIE GRAFFITI Z MEGU

Odporna chemicznie kompozycja i zamknieta
struktura ptyt MEG sprawia, ze farby w sprayu,
tusz, atrament, farby emulsyjne, szminki i kredki
swiecowe nie wiqzq sie trwale z powierzchniq ani
nie penetrujq ptyty. Dlatego tez nie ma potrzeby
stosowania specjalnych zabiegébw w celu ochrony
powierzchni ptyt przed graffiti.

W przypadku zanieczyszczenia MEGu graffiti nalezy
skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem firmy
ABET LAMINATI w celu uzyskania szczegétowych
informacji na temat sposobu jego usuniecia.




CLEANING MEG

MEG surfaces do not require any specific cleaning
procedure.
Any residue from machining or assembly operations
can be removed with common, non-abrasive,
household detergents using paper towels, sponges or
soft cloths.

Rinsing is recommended to remove all traces of
detergent and it should be dried thoroughly to avoid
leaving marks. Normal grime deposits can be removed
from the installed panels with common, non-abrasive,
household detergents. Always avoid excessive rubbing
or wiping and the use of instruments that could cause
abrasion or scratching.

ELIMINATING GRAFFITI FROM MEG

MEG’s chemical resistant composition and closed
structure prevent spray paints, various inks, emulsion
paints, lipstick and crayons from sticking to the
surface and penetrating the material. No preventive
anti-graffiti treatment is necessary.

If the surface of MEG should be defaced by graffiti,
and for any special cleaning requirements, please
contact the local ABET LAMINATI representative.




(*) The certificate codes are those in force at the date of this publication (2007).

TYPE/TYPOLOGIA CERTIFICATION*/ATEST*

MEG and MEG F1 Avis Technique 2/03-1050 (Fixation visible) CSTBat-02-1050

MEG and MEG F1 KOMO K4369 (Attest-met-productcertificaat)

MEG and MEG F1 Zulassung n°® Z - 33.2 - 14

MEG and MEG F1 Technische Goedkeuring met certificaat
MEG Aprobata Techniczna AT-15-3219/2004

(Atg 06/2678)

AUTHORITY/JEDNOSTKA CERTYFIKUJACA
CSTB (France/Francja)

KIWA (Holland/Holandia)

Institute fur Bautechnik (Germany/Niemcy)
BUTGB (Belgium/Belgia)

(*) Numery certyfikatéw waznych w momencie publikacji broszury (2007).

== 14

ATESTACJA EUROPEJSKA

W wielu krajach systemy oktadania elewacji wymagajq
atestacji. Nawet jesli nie jest ona wymagana, jej
posiadanie stanowi dodatkowy atut producenta.
Powyzsza tabela wyszczegdlnia niektore lokalne
atesty uzyskane przez MEG.

znak CE

Zgodnie z Dyrektywq 89/106/CEE “Produkty dla
Budownictwa” (CPD) Organizacja Certyfikowana
LAPI poswiadcza, ze MEG F1 odpowiada wymaganiom
zawartym w Zatqczniku ZA normy produktowej EN
438-7:2005. Taka atestacja upowaznia Abet Laminati
do umieszczania znaku CE na catej gamie produktow
o nazwie MEG F1 (odnosne certyfikaty nr 0987-cpd-037,
0987-cpd-046, 0987-cpd-067). Ponadto Laboratorium
Certyfikowane LAPI na bazie wstepnych badan typu
oraz kontroli produkcji upowaznia Abet Laminati do
umieszczania znaku CE na laminacie MEG w wersji
ogniowo nieuodpornionej.

ITB (Polska)
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EUROPEAN CERTIFICATION

In some countries it is compulsory, or may be considered
beneficial, to have certification for the facade panelling
application system.

The chart outlines the main certifications awarded
to MEG.

C € MARKING

In compliance with Directive 89/106/CEE “Construction
Products” (CPD), the Notified Body LAPI certifies that
MEG F1 conforms to the requirements laid down in
Annex ZA of the product standard EN 438-7:2005. This
certification authorises ABET LAMINATI to affix the CE
marking on the whole range of MEG F1 products (ref.
certificates no. 0987-cpd-037, 0987-cpd-046, 0987-
cpd-067). Furthermore, the same Notified Laboratory
LAPI, on the basis of the initial type and production
controls tests, authorises ABET LAMINATI to affix the
CE marking on MEG in the non-fire retardant version.
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DE GOEDKOOPSTE KEUKENZAAK VAN NEDERLAND

TRWALOSC UZYTKOWA MEG

ABET LAMINATI deklaruje, ze kolekcja Print HPL
MEG spetnia istotne wymagania okreslone w Dy-
rektywie Europejskiej Produktéw dla Budownictwa
89/106/CE i posiada atestacje wymaganq dla ozna-
kowania CE. Dyrektywa wspélnotowa dotyczy nie
tylko bezpieczeristwa budynku, ale réwniez kwestii
zdrowotnych, trwatosci produktu, bilansu ener-
getycznego, ochrony srodowiska i innych aspektow
waznych z punktu widzenia interesu publicznego.
Kolekcja Print HPL MEG odpowiada w szczegolnosci
zatozeniom trwatosci uzytkowej przyjetym w ,,Gui-
dance Paper F”, ktore sq wyzsze niz oceny opisane
w samej Dyrektywie.

W okresie trwatosci uzytkowej Print HPL MEG za-
chowuje swoje wtasnosci poczqtkowe w stopniu
prawie niezmienionym lub takim, ktory nie wyma-
ga wymiany czy tez ponoszenia kosztow napraw,
utrzymujqc przewidziane podstawowe parametry
Jjakosciowe.

Okres uzytkowania produktu zalezy od jego trwatosci
oraz ewentualnie jego wtasciwej konserwacji.

Jako ze Print HPL MEG zostat zaprojektowany do
zastosowan zewnetrznych, jego trwatos¢ jest po-
dobna do innych produktéw przeznaczonych dla
budownictwa. Na przebieg starzenia produktu
i jego degradacje mogq wptywac warunki montazu,
ekspozycji (klimat, szerokos¢ geograficzna, zoriento-
wanie w stosunku do stron swiata, wysokos¢, nachy-
lenie, zanieczyszczenie srodowiska) i konserwacji.




“WORKING LIFE” OF MEG

ABET LAMINATI declares that the PRINT HPL MEG
collection complies with the essential requirements
defined by the European Construction Products
Directive 89/106/CE and is certified for the purposes
of CE marking.

The community Directive not only covers building
safety but also health, durability, the energy balance,
environment protection and other aspects of extreme
importance in the public interest. More specifically,
the PRINT HPL MEG collection conforms to the
operating life principles described in “Guidance Paper
F”, which reinforce the assessments of durability
described in the Directive.

During the operating lifetime of PRINT HPL MEG,

its initial properties remain virtually unchanged,

ensuring that there is no need for replacement or

repair costs, and so continue to comply with the

essential requirements. The product’s operating

S ; lifetime is in relation to its durability and correct

T \”’i Bl e I & — | maintenance operations. Since PRINT HPL MEG is
| WELKOM
— '--—‘— = .I_ =] :

; | designed for external applications, its durability is
—1 : } similar to other construction products.
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Furthermore, installation, exposure (climate, latitude,
orientation, altitude, inclination, atmospheric pollution)
and maintenance conditions can have an effect on the
ageing and deterioration processes.

The excellent technical performance and durability
of MEG are evident in its properties of resistance to
weathering, to thermal shock, humidity and impact.
These are outlined along with its other physical and
mechanical properties in the product information
document available on the ABET LAMINATI website. Dirt
and grime can be easily cleaned from the surface of the
panels, in conformity with the instructions provided by
ABET LAMINATI technical support service.

As far as aesthetics are concerned, experience and
laboratory tests have revealed that there may be a
slow but uniform loss of colour and/or a slight loss of
brightness in variable measure, depending on the design
and the above-mentioned parameters. Accredited
testing bodies quantify this assessment of aesthetic
durability in terms of approximately 10 years.

The reliability of ABET LAMINATI products is supported
by many years of experience in the sector, which also
makes it possible to accommodate specific customer
requirements.

19 MEH
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WZORY INDYWIDUALNE

SITODRUK

Na potrzeby nietypowych projektéw, takich jak np.
elewacje ze specjalnie projektowanymi wzorami,
znaki drogowe, tablice szlakéw turystycznych, szyldy
i tablice reklamowe, mozna wyprodukowac zindywi-
dualizowane wzory za pomocgq sitodruku wykonanego
na powierzchni ptyt MEGu.

Laboratorium Sitodruku ABET LAMINATI oferu-
je pomoc technicznq architektom i projektantom
w zakresie zaréwno budownictwa, jak i matej ar-
chitektury w celu poszerzenia gamy dostepnych
wzoréw dla laminatéw zewnetrznych oraz tworze-
nia zindywidualizowanego wzornictwa i symboliki.




CUSTOM DECORS

SILK-SCREEN PRINTING

For special installations such as facades with patterns,
images or other designs, road signs, poles and
billboards, personalised designs can be achieved by
means of silk-screen printing of the decorative layer
of the MEG panel.

ABET LAMINATI’s Silk-Screen Printing Studio will provide
technical assistance to architects and designers with
special requirements for both construction work and
street furniture, extending the range of external
décors available and also creating personalised
symbols and décors.
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DRUK CYFROWY

Technika druku cyfrowego pozwala na zadrukowanie
papieru poprzez natrysk tuszu w systemie
druku czterobarwnego bezposrednio z nosnika
elektronicznego.

Wysoka  jakos¢  druku  cyfrowego  pozwala
odtwarza¢ nawet bardzo wyrafinowane wzory
i odcienie kolorystyczne, rowniez w deseniach
o bardzo rozbudowanej kompozycji tonalnej
i swiattocieniowej.

Dzieki technice cyfrowej mozliwa jest produkcja
wzorow w bardzo krotkich seriach, co stanowi
problem przy tradycyjnej metodzie druku
cylindrycznego. Efekt koricowy odzwierciedla wiernie
projekt oryginalny.

Dzieki temu kreatywnos¢ projektantéow uwolniona
z gorsetu uwarunkowan narzucanych przez rezim
produkcyjny daje efekt coraz blizszy oczekiwaniom
klientow.

MEG drukowany technikq cyfrowq zachowuje
niezmienione wysokie parametry wytrzymatosciowe
w zastosowaniach zewnetrznych.




DIGITAL PRINTING

With digital printing technology, quadrichrome ink jet
printing can be achieved directly from a computer
file. The refined quality of digital printing enables
very fine textures and special shading to be obtained
even for highly complex patterns.

Digital printing technology eliminates the minimum
quantity restrictions imposed by traditional rotogravure
printing.

The end result is extremely effective and completely
faithful to the original.

Creativity can break free from conditioning and the
industry is closer than ever to achieving customer
satisfaction.

Digitally printed MEG maintains all its excellent
properties of resistance for external applications.
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MEG “COESO”

Curved elements can be created in all the colours of
the MEG collection in thickness of between 2 and 10
mm. Curved elements maintain all MEG’s resistance
properties.

For more detailed information on the radius of
curvature, please contact the local ABET LAMINATI
representative.
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Sposodb ciecia musi uwzgledniac uktad wtokien w catej
ptycie ze wzgledu na zmiennos¢ wymiaréw. Szybkos¢
posuwu ostrza zalezy od grubosci ptyty oraz zqdanej
jakosci ciecia. Mozna uzywac pit tarczowych w celu
dociecia ptyty na placu budowy, pod warunkiem, ze
wyposazone sq one w ostrza widiowe.

FREZOWANIE

Dodatkowe frezowanie krawedzi moze byc¢ potrze-
bne w przypadku niezadowalajqcej jakosci ciecia
lub jesli konieczne jest zaokrqglenie naroznikow.
Z uwagi na twardos¢ materiatu nie zaleca sig
stosowania do tego celu frezarek przenosnych,
ktérych mozna ewentualnie uzy¢ jedynie do
drobnych poprawek na miejscu budowy.

Zaleca sie stosowanie frezarek widiowych o szybkosci
obrotéw miedzy 6.000 i 20.000 obr./min.
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OBROBKA

CIECIE WYKANCZANIE KRAWEDZI

W celu poprawy estetyki obrabianych krawedzi nalezy
wykonac nastepujqce operacje:

fazowanie « przeszlifowanie bardzo drobnym papierem
sciernym « wypolerowanie e« przetarcie szmatkq
z substancjq nattuszczajqcq, np. wazeling w ptynie.

WIERCENIE OTWOROW

Mozna uzywa¢ do tego celu zwyktych wiertarek
przenosnych lub stanowiskowych. Zalecana szybkosc
wiertta ca 1.000 obr./min. Do wiercenia otworéw w
ptytach grubosci 4 i 6 mm nadajq sie zwykte wiertta
stalowe. MEG kurczy sie w niskiej, a rozszerza
w wysokiej wilgotnosci. W zwiqzku z tym nalezy
zapewnic¢ odpowiedniq szczeline dylatacyjng miedzy
ptytami, nawiercac wigksze niz przekrdj sruby otwory
do mocowania, stosowac sruby z duzymi tbami,
elastyczne uszczelki, itp. Nie nalezy osadzac srub w
w ptycie gdyz uniemozliwi to jej ewentualng prace.




FABRICATION

CUTTING

The cutting pattern must take into account the fibre
direction of the whole panel in order to control
dimensional variations. The blade speed varies
according to panel thickness and the edge quality
required. Circular saws with tungsten carbide teeth
(widia) can be used to make adjustment cuts on site.

MACHINING

This is necessary when the factory finish is not
acceptable for final application or when rounded
corners are required. Portable cutters are not
generally recommended due to the hardness of
the material. These should only be used for minor
adjustments on site. The use of tungsten carbide
tools with a rotation speed of between 6,000 and
20,000 revolutions per minute is recommended.

EDGE FINISHING

The following operations are required to improve the
appearance and structure of the edges:

« chamfering e finishing with extra-fine abrasive cloth
« polishing « application by cloth of an oily product
such as liquid Vaseline.

DRILLING

Drilling can be carried out using ordinary portable
or fixed drills. The recommended rotation speed is
approximately 1,000 revolutions per minute.

Ordinary steel bits can be used to drill 4 to 6 mm holes.
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ZALECENIA

TRANSPORT MATERIALU

Ptyty nalezy przewozi¢ na stabilnych, ptaskich
paletach, tak aby sie nie zsuwaty.

e Podczas zatadunku i roztadunku palety nie
wolno ptyt przesuwac po sobie; nalezy
podnosi¢ je pojedynczo recznie lub podnosnikiem
pneumatycznym.

« Brud, ciata obce lub ostre krawedzie mogq uszkodzic
powierzchnie podczas przesuwania.

SKLADOWANIE MATERIALU

Laminat nieprawidtowo przechowywany moze ulec
deformacji, nawet trwatej.

» Nalezy sktadowac ptyty w zamknigtym pomie-
szczeniu, gwarantujqcym normalng wilgotnosc
i temperature.

« Ptyty nalezy ktasc jedng na drugq na ptaskim podtozu;
nigdy nie stawiac ptyt na krawedzi. Wierzchniq ptyte
przykry¢ arkuszem lub foliq PE.

» Przy czasowym magazynowaniu na zewnqtrz nalezy
doktadnie ostonic¢ ptyty foliq PE chroniqc je przed
warunkami atmosferycznymi oraz penetracjq wody
miedzy ptyty.

KLIMATYZOWANIE

Zaleca sie klimatyzowanie ptyt w miejscu montazu,
aby zapobiec ich ewentualnemu paczeniu lub nad-
miernym zmianom wymiarow.




SPECIAL CARE

TRANSPORTATION OF MATERIAL

Always transport the panels on flat, stable pallets
and secure them so that they do not slip.

o During loading and unloading operations, ensure
that the panels do not slide over each other: lift
them by hand or by means of a suction cup hoisting
device.

« Dirt, chips and sharp edges rubbing against the sur-
faces can cause damage.

STORAGE OF MATERIAL

Material that is stored in the wrong position may be
deformed, even permanently.

« Store the panels in a closed place where normal
climatic conditions are guaranteed.

« Stack the panels on top of each other on a flat
surface: never stand the panels on edge. Cover the
outermost panel with a sheet of polythene or similar
material.

« In the event of temporary storage outdoors, cover

the panels completely with polythene sheets to protect
them against the weather, and to prevent water
absorption and stagnation.

CONDITIONING

It is recommended for the panels to be conditioned at
the assembly site, to prevent warping or anomalous
dimensional variations.

AMES|
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(1) DRILLING PLAN / ROZMIESZCZENIE OTWOROW NA WKRETY

MONTAZ

MOCOWANIE PLYT

Sagsiadujqce ze sobg ptyty powinny by¢ zawsze
rozdzielone szczeling dylatacyjng. Dla optymalnego
mocowania zaleca sie stosowanie tulejek dystansowych
w otworach na wkrety. Gtowke wkretu lub nitu mozna
zamaskowac plastikowq zaslepkq w kolorze ptyty.

ROZMIESZCZENIE OTWOROW NA WKRETY (1)

Dla budynkow powyzej 20 m zaleca sie zmniejszenie
odstepéw miedzy punktami mocowania w miejscach
najbardziej narazonych na dziatanie wiatru (gorne
pietra i narozniki).

TWO SUPPORT POINTS/DWA PUNKTY PODPARCIA

THICKNESS (mm)
GRUBOSC (mm)

MAX D1
MAX D1

MAX D2 (mm)
MAX D2 (mm)

REGULA PUNKTU STALEGO (2)

Przy montazu wymagajqcym wiercenia otworow do
mocowania ptyt zaleca sie stosowanie zasady jednego
punktu statego i pozostatych punktéw ruchomych.

Przy montazu ptyty na minimum trzech punktach pod-
parcia punkt staty znajduje sie w srodku ptyty. Stoso-
wanie tej metody umozliwia rownomiernq prace wszy-
stkich krawedzi ptyty zaréwno w pionie jak i w poziomie.

a (mm)
a (mm)

b (mm)
b (mm)



FIXING THE PANELS

Panels must therefore never be assembled too close
together. Always allow for a degree of clearance by
means of an expansion gap, the size of which can be
calculated according to the dimensional variation of
the panel. MEG contracts in low humidity and expands
in high humidity environments.

To achieve optimum assembly, you should always insert
a synthetic sleeve around the fastener. Furthermore,
all holes must have a diameter approximately 2mm
greater than that of the fasteners. Never embed a
screw head, as this will interfere with the expansion
of the material.

DRILLING PLAN (1)

For buildings over 20m in height, you should reduce
the distance between fastening points in those areas
most exposed to wind, such as upper floors and
corners. It is , of course, recommended to always
follow your local regulations and building standards.

THE FIXED POINT RULE (2)
When fastening with systems that require drilling, it

(2) THE FIXED POINT RULE / REGULA PUNKTU STALEGO

is advisable to adopt the rule of one fixed point and
a number of sliding points.

When joining two planes, the fixed point is positioned
at the centre of the sheet. Respect for the fixed point
allows uniform longitudinal and transverse sliding of
the edges of the sheet.







“VISIBLE” FIXING ON ALUMINIUM
SUBSTRUCTURE (1)

“VISIBLE” FIXING ON WOODEN
SUBSTRUCTURE (2)

“VISIBLE” FIXING ON A MIXED
WOODEN/ALUMINIUM SUBSTRUCTURE(3)

VENTILATED FACADE (4)







INVISIBLE FIXING:
SPLIT BATTEN ON ALUMINIUM SUBSTRUCTURE (1)

INVISIBLE FIXING:
SPLIT BATTEN ON WOODEN SUBSTRUCTURE (2)

INVISIBLE FIXING:
ADHESIVE ON ALUMINIUM SUBSTRUCTURE (3)

INVISIBLE FIXING:
ADHESIVE ON WOODEN SUBSTRUCTURE (4)
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INNE ZASTOSOWANIA

MALA ARCHITEKTURA
ZNAKI | TABLICE INFORMACYJNE

B




OTHER APPLICATIONS

SIGNAGE
STREET FURNITURE
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Strony 18-19
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Strony 20-21
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Fot. 2-4-5. .., Centrum handlowe - St. Etienne (F) - Atelier Cahen & Grcgori

Strony 22-23

Fot. 1-3 i it Szkota - Kerkrade (NL) - Ector Hoogstad Architecten

FOt. 2. et Biura - Rotterdam (NL) - Ector Hoogstad Architecten

FOt. 4uunnnn s Sklep - Twello (NL) I’M Architecten -Willem van den Hoed

FOt. 5 Budynek mieszkalny - Jemeppes (B) - Arch. L’Equerre - Thierry Dricot

Strony 34-35
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Strony 38-39

........................... Instytut, Oddziat oséb niepetnosprawnych - Pontevico (1)
........................... Centrum handlowe - St. Etienne (F) - Atelier Cahen & Grcgori
........................... Dom - Barro Asturias (ES) - Arq. Nacho Torre

.......................... Wieza koscielna Vergata - Roma (I) Arch. Rota

........................... Autogrill Po Est - Ferrara (I) - Concessione Segreteria Area Tecnica Autogrill
........................... Szkota - Oslo (N) - Narud -Stokke -Wiig AS

.......................... Dom - Barro Asturias (ES) - Arq. Nacho Torre

.......................... Szkota - Oslo (N) - Narud -Stokke -Wiig AS
.......................... Budynek mieszkalny - Warszawa (PL) - Pastewka i Stroj
.......................... Stacja benzynowa - Gdynia (PL) - Arch. Marek Kleczkowski

.......................... Szpital Lanzarote (ES) - Arq. BCP Arquitectura Baquerizo Cruz Petrement
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.......................... Dom - Barro Asturias (ES) - Arq. Nacho Torre

.......................... Remiza strazacka - Vlijmen (NL) - Arch. Kuin & Kuin
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